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MILLIBAR-SKALENEINSTELLUNG iiber Nullstellungsachse / Art.-Nr. 4110 / 4220

Subscale setting via zero axis Jitem No. 4110/ 4220
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SNr. 411 - Skalenschrauben: diagonal SNr. 422 - Skalenschrauben: diagonal

Dhal screws: diagonally Dial screws: diagonally
Verstellung durch die Verstellung durch die
MNullstellungsachse Mullstellungsachse
Adjustment through the Adjustment through the
zero setting knob s zem sstting knob axs

1. Randeldrehknopf abmontieren.

2. Lochmutter (Messing) ca. 2 Umdrehungen mit Spezialschraubendreher aufdrehen.

3. Randeldrehknopf wieder monteren.

4. Randeldrehknopf anheben und gleichzeitig drehen bzw. einstellen der mb-Skala.

5. Nach dem Einstellen den Randeldrehknopf nach unten einrasten lassen und Lochmutter wieder fixieren.
Achtung: Einstellung der Drehstarke und Abdichtung der Mullstellachse beachten!

1. Remove rotary knob.

2. Use a special turn screw to unscrew the nut by approx. 2 turns.

3. Mont rotary knob again.

4, Raise the rotary knob, and turn it at the same time to.

5. After adjusting, snap the knob down and fix the nut again.

Attention: pay attention to the seting of the torque and sealing of the zero axis!



